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La presente invention concern e un element dis- 
tributeur, et plus partrculierement un nouvel clement 
distributeur destine a etre utilise dans des distribu- 
teurs de commande servant a commander la 
condition d'un ecoulement fluide* e'est-a-dire a 
commander le passage et ^interruption d'un ecoule- 
ment, son debit, sa pression, sa temperature, etc. 

D'une maniere generale, les elements distribu- 
teurs, qui ont ete utilises jusqu'a present dans cle 
tels distributeurs de commande, sont des disques 
plats, des cones ou des pointeaux, dans le cas des 
distributeurs a soulevement, ou bien des vannes 
du genre des portes d'ecluse, ou encore des disques 
articules dans le cas des distributeurs a papiflon. II 
etait necessaire jusqu'a present, pour fabriquer ces 
elements distributeurs, de realiser le finissage de 
1'element distributeur moMe ou de son siege de 
cooperation, ou encore a la fois de 1'element mobile 
et du siege, en les recbifiant avec soin, de maniere 
a obtenir entre eux un contact etanche a I'air ou 
a J'eau. Meme avec un traitement de finissage 
extremement soigne, il restait encore un risque de 
fuite, dans le cas ou la difference de pression etait 
extremement elevee entre 1'entree et Ja sortie de 
1'element distributeur. Si on utilise un tel distribu- 
teur dans des conditions d'etranglement de 1'ecou- 
lcment fluide, de maniere a permettre le passage 
de celui-ci avec une difference considerable de pres- 
sion entre Pentree et la sortie de Telement de distri- 
bution, l'un ou 1'autre de I'olement mobile et du 
siege ou tous les deux sont sountis souvent a une 
corrosion considerable due a la grande vitesse 
d'ecoulement <iu 'fluide sur leurs surfaces. De nora- 
breux essais ont ete tentes pour realiser des maitieres 
resistant a la corrosion et capables de convenir a 
de leHcs applications, cependant, ce probleme, pose 
par la corrosion, n'a pas ete encore corapletement 
resolu. 

Le but principal de la presente invention est de 
supprimer ces difiicultes, se presentant dans les 
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distributeurs ordinaires, en realisant un nouvel 
element de distribution constitue par une piece en 
forme de bobine. 

Pour afcteindre le but de 1'invention* on a execute 
une serie d'experiences sur des ressorts a boudin. 
On a prepare par exemple un ressort a boudin d'un 
diametrede 33 mm au moyen d'un fil a ressort d'un 
diametre de 2,9 mm, conforme aux Normes indus- 
trielles japonaises; ce ressort a boudin avait une 
longueur de 45 mm, quand auoune contrainte 
exterieure ne lui etait appliquee, et une longueur 
de 38 mm, quand on le compriraaiit de maniere a 
amener les spires adjacentes du ressort en contact 
direct et sen€ l'une avec 1'autre; on s'est assure 
par des essais qu*bn pouvait maintenir une etan- 
cbeite parfaite a d'eau et a l'-adr, respectivement 
pour une difference de pression d'eau de 150 kg/cm 2 
et pour une difference de pression de vapeur 
de 12 kg/cin 2 entre 1'interieur et I'exterieur du 
ressort, quaid celui^ci etait comprime comme on 
vient de l'expliquer. Ainsi, on a constate qu'on 
pouvait interrompre effectivement un courant fluide 
a une pression considerable, au moyen d'un tel 
ressort a boudin. 

Dans Tessai d'etarncheite a la vapeur, dbnt on 
vient de parler, 3a difference de pression etait 
limitee a 12 kg/cm 2 , par suite de la capacite de la 
chaudiere utilisce pour cet essai; cependant, rien 
ne peut faire 6upposer que ce ressort ne pourrait 
pas resister a une difference de pression encore plus 
grande. II parait possible d'ameliorer Fetancheite de 
ce ressort a la vapeur, en omeliorant sa conception 
et la matiere qui le consti tiler" * 

Lai presente invention a done pour but de realiser 
un element de distribution constitue par un objet 
en forme de bobine, par exemple par un ressort 
a boudin, qui peut permettre a un fluide de passer 
a travers les intervalles entre les spires adjacentes 
et qui peut aussi commander le debit d'ecoulement 
de ce fluide par un reglage de la largeur de ces 
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intervalles. 

L'invention se propose aussi de realiserun nouvel | 
element de distribution, constitue par une piece 
unique, et de supprimer la necessile de la coinbinai- 
son d'un element mobile et d'un siege, combinaison 
utilisee dans les distributeurs ordinaires; elle se 
propose aussi de realiser un distributeur capable 
de resister a une pression elevee, et enfin de 
simplifier la commande de ce distributeur. 

La presente invention supprime la corrosion pro- 
duite sur un element de distribution par un courant 
fluide a grande vitesse, passant sur la surface de 
cet element, en realisant un csanal de fluide a. grande 
section le long des spires de la piece en forme de 
bobine, de maniere a reduire la vitesse d'eeoule- 
ment du fluide. 

Le nouvel element de distribution, conforme a 
Fihvention, peut etre remplace facileinent par un 
element neuf apres des annees de service. 

Ce nouvel element de distribution presente des 
caracteristiques ameliorees pour I'ecoulement des 
fluides et possede en consequence une durabilite 
sensiblement elevee. 

Pour mieux faire comprendre I'invention, on va 
se referer maintenant au dessin annexe, sur lequel : 

Les figures 1 a 3 representent respectivement en 
coupe un robinet d'arcet, un robinet de reglage 
de pression et un robinet de reglage de temperature, 
qui comprennent tous un element de distribution 
conforme k la presente invention; 

La figure 4 est une coupe partielle representant 
une variante du robinet represente sur la figure 1; 

La figure 5 est analogue a la figure 4, mais 
represente une autre variante du meme robinet; 

La figure 6 est une coupe d'un robinet compor- 
tant un element conique de distribution conforme 
a. la presente invention; 

La figure 7 est une coupe partielle agrandie du 
meme robinet; 

Les "figures 8a et 86 sont des coupes partielles 
montrant un mode de montage de l'element de 
distribution conforme a I'invention. 

Le robinet d'arret, represente sur la figure 1, 
permet d'ouvrir et de fermer un canal de fluide 
d'une maniere ordinaire, mais en utilisant un 
element de distribution conforme k I'invention. 
Dans ce robinet, on voit en 1 un carter, en 2 un 
orifice de distribution, en 3 une ouverture d'entree, 
en 4 une ouverture de sortie, en 5 un chapeau, en 6 
une tige de distribution, en 7 une plaque de retenue 
et en 8 des ressorts a boudin. La plaque de rete- 
nue 7 comporte des lames appropriees de guidage 7', 
de maniere a comprimer vers le bas les ressorts k 
boudin 8, en reponse au deplacement de la tige 6 
vers le bas. Cette tige 6 peut etre deplacee verticale- 
ment dans Tun et 1'autre sens par la rotation d'un 
volant 11 ; une garniture d'etancbetie 9 et un presse- 
etoupe 10 sont prevus entre la tige 6 et le cha- 



I peau 5 pour empecher le fluide de fuir le long de 
I la tige. 

Trois sieges annulaires concentiques 12, 33 et 14 
sont formes, pres de YoriRce de distribution 2, pour 
recevoir les extremites inferieures de trois ressorts 
k boudin Sa 9 8b et 8c dont les diamet res sont diffe- 
renls; les extremites superieures de ces ressorts 
sont retenues par des sieges annulaires correspon- 
dants 12'. 13', 14' formes sur la surface inferieure 
de la plaque de retenue 7. Si on utilise plusieurs 
ressorts a boudin, comrae par exempJe les trois 
ressorts 8a, 8b 9 8c 9 representes sur la figure 1. ces 
ressorts doivent avoir tous la meme hauteur totale, 
quand Us sont comprimes de maniere k fermer tous 
les intervalles entre leurs spires adjacentes, c'est- 
a-dire quand le robinet est completement ferme, 
bien que ces ressorts puissent avoir des longueurs 
totales differentes quand ils ne sont soumis a aucun 
effort, c'est-a-dire quand le robinet est ouvert. 

Dans le robinet que Fon vient de decrire, les 
Iargeurs des intervalles SI, S 2 et S3 entre les 
spires adjacentes des differents ressorts peuvent etre 
reglees en comprimant ou en allongeant les res- 
sorts 8a, 8b, 8c; pour cela, on peut deplacer la 
plaque de retenue 7 en meme temps que la tige 6, 
dans Tun ou 1'autre sens, en faisant tourner le 
volant 11; on peut done commander ainsi le debit 
de I'ecoulement du fluide a partir de Forifice 2 vers 
Fouverture de sortie 4. Quand les ressorts ou 
elements de distribution 8a, 86, 8c sont comprimes, 
e'est-a-dire completement fennes a la fin de leurs 
sources respectives, chacun des intervalles SI, S 2, 
S 3 est aussi ferme, de telle sorte que I'ecoulement 
du fluide est effectivement interrompu. Meme si la 
condition S x = S^ = S3 = 0 n'est pas remplie avec 
une tres grande precision, quand le robinet est 
ferme, et cela pour differentes raisons, par exemple 
a cause des erreurs de fabrication, les effets inter- 
rupteurs des trois elements de distribution se 
corrigent mutuellement en se demultipliant, de teUe 
sorte que I'ecoulement fluide est parfaitement inter- 
rompu, grace aux effets de labyrinthe entre les 
elements. On peut augmenter le nombre des ressorts 
dans un robinet, si on le desire. 

Les elements de distribution, conformes a I'inven- 
tion, peuvent etre utilises, non seulement pour inter- 
rompre un ecoulement fluide, comme on vient de 
Texpliquer, mais aussi dans des robinets dont les 
huts sont varies, par exemple dans des robinets 
de reduction de pression ou dans des robinets de 
commande de temperature, en profi tant des a van- 
tages de la possibilite de regler avec precision la 
largeur des intervalles entre les spires des elements 
et de commander les canaux de fluide k faible 
resistance s'etendant le long des spires de chaque 
element. 

La figure 2 represente un exemple d'un robinet 
de reduction de pression conforme k I'invention. 
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Dans ce robinet. le carter 1, 1'orifice de dis- 
triliution 2, 1'ouverture d'entree 3, 1'ouverture 
de sortie 4, le chapeau 5,- la tige 6 et la 
plaque de retenue 7 sont sensiblement les memes 
que dans le robinet represente sur 3a. figure 1. 
Un siege annul aire de ressort .12 est forme an tour 
de la peripheric de 1'orifice de distribution 2, 
concentriquernent a cet orifice, et un autre siege 
annulaire de ressort 12 7 est forme sur la surface 
superieure de la plaque de retenue 7, pour recevoir 
un element de distribution 8 en forme de ressort 
a boudin, qui est insere entre le siege 12 et la 
plaque de retenue 7, comme on le voit sur 3a figure. 
Ce robinet comprend aussi un <liapbragme 15 de 
reglage de pression, un ressort de reglage 16, une 
chambre de pression 18 et une conduite 19 etablis- 
sant une communication entre la diambre de pres- 
sion 18 et Ic cote a basse pression du robinet. 

Pour remplir la fonction d'un robinet do reduc- 
tion de pression, la tige 6 se deplace verticalement 
en reponse a la difference de pression entre la 
pression regnant dans la chambre 18, communi- 
quant avec 1'ouverture de sortie 4 par I'dnterme- 
diaire de la conduite 19, et la pression mecanique 
produite par la force elastique du ressort 16; ces 
deux pressions agissent sur le diaphragme 15 ; par 
consequent, 1'element de distribution 8 s'allonge ou 
se contra cte en reponse au mouvement vertical de 
la plaque de retenue 7 fixee sur la tige 6. Ainsi, 
la largeur de chaque intervalle, entre les spires 
adjacentes du ressort a boudin 8, varie de maniere 
a commander le debit du fluide a travers 1'orifice 
de distribution 2; la pression secondaire est ainsi 
main ten ue constante par la variation de la resis- 
tance, opposee par Telement de distribution a I'ecou- 
karient du fluide qui le traverse. 

La figure 3 represente un autre mode de realisa- 
tion, qui consiste en un systeme de commande de 
la temperature. Dans le mode de realisation pre- 
cedent la tige de distribution 6 est actionnee en 
reponse a la pression du fluide dans la chambre 18 ; 
par centre, dans le mode de realisation de la 
figure 3, la tige de distribution 6 est actionnee en 
reponse a la difference entre une force,, due a la 
deformation reversible du soufflet B, et la force 
elastique du ressort de reglage 16; le soufflet B est 
erudie pour se dilater et se contracter en fonction 
de la variation de temperature detectee par une 
sonde T. Ainsi, le debit du fluide, transportant de 
la chaleur a travers le robinet, est regie en faisant 
varier k largeur de chaque ' intei^aile S entre les 
spires adjacentes du ressort a boudin 8; on peut 
ainsi commander la temperature comme on le 
desire. 

Dans le cas des robin ets comportant plusieurs 
ressorts de distribution, par exemple trois ressorts 
a boudin comme ceux representes sur la figure 1, 
on peut admettre, en toute securite, qu'il se produit 
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des effete de labyrmthe par suite de la variation 
brusque des sections des canaux de fluide formes 
entre les intervalles Si, S 2 et S 3 des ddfferents res- 
sorts, et les espaces s'etendant a partir de chaque 
ressort jusqu'au ressort adjacent, de telle sorte que 
retancheite a Pair ou? a l'eau du robinet est 
amelioree, quand celui-ei est ferme. Cependant, 
conformement a l'invention, un seul ressort de 
distribution est suffisant, dans la plupart des cas, 
pour obtenir retancheite desiree a I'air ou a l'eau, 
qui permet au robinet de rempldr d'une maniere 
satisfaisante son role de regulation ou d'interrup- 
tion. 

Dans les modes de realisation precedents, on a 
decrit Forgane en spirale, destine a former I'element 
en forme de bobine. comme ebant constitue par un 

j fil metaWique a ressort a section circulaire; cepen- 
dant, on peul aussi utuliser un fil metallique quel- 
conque, dont la section transversale possede une 
autre configuration, par exemple rectangulaire, 
carree ou elliptique, pour mettre en oeuvre 1 'inven- 
tion suivant des dispositions variees; on peut par 
exemple former un ressort a boudin avec un fil 
a section oarree, de maniere que deux cotes opposes 
de ce fil soient disposes parallelement a la direction 
de I'eooulement du fluide ou f assent an contraire 
un certain angle avec cette direction. Pour reduire 
le plus possible la resistance opposee a 1'ecoulement 
du fluide, quand le robinet est ouvert, on peut 
former un element de distribution en forme de 
bobine, en enroulant un fil metallique h ressort, 
ayant une section profilee ou en forme d'adle 
d'oiseau, de maniere que 1'axe central de cette 
section soit parallele a la direction de 1'ecoulement 
fluide pa£sant a travers les intervalles S de 1'ele- 
ment de distribution. 

La figure 4 represente un element de distribu- 
tion coriforrne a l'invention et forme au moyen 
d'un fil metaMique elastique, dont la section trans- 
versale est eUliptique. Ce fil, represente sur cette 
figure, est aplati et dispose de maniere que le grand 
axe de sa section elliptique soit parallele a la 
direction de I'ecoulement fluide passant a travers les 
intervalles S de Telement de distribution. Ainsi, 
quand cet intervalle S, compris entre les spires 
adjacentes du fil elastique, est ferme pour inter- 
rompre 1'ecoulement fluide, la rone de contact 
de ces spires est plus grande que dans le cas d'un 
fil a section circulaire. H est possible de realiser un 
excellent element de distribution, a I'epreuve des 
agents chirniques, en utilisarit de tels fils elastf <^es 
constitues par un caoutchouc syn then* que ou une 
resine synthetique. L'element de distribution cons- 

j titue par une telle matiere, peut etre utilise aussi 
dans un robinet d'-arret, pour interrompre la 
decharge a tres grand debit d'un liquide a basse 
pression. 

La figure 5 represente un autre mode de reali- 
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sation, dans lequel le trajet du fluide est ameliore. [ 
Dans les modes de realisation precedents, le fluide 
a tendance a s'ecouler le long du trajet lineaire le 
plus court entre l'ouverture d'entree 3 et Fouver- 
ture de sortie 4. Par consequent, le debit du fluide 
n'est pas uniforme sur la surface peripherique tout 
entiere de relement de distribution. Par suite de 
cette distribution inegale du debit, il peut arriver, 
dans certaines conditions particulierement severes, 
qu'un debit considerable de I'eeoulement se pro- 
duise a un endroit parti culier de la peripheric de 
I'element de distribution,, et il peut en resulter des 
corrosions locales accelerees de l'organe en spirale, 
dans la portion de celui-ci se trouvant pres de 
I'ouverture de sortie 4. Pour eviter de telles diffi- 
cultes, un cylindre de dispersion 20, comportant 
dans sa partie superieure plusicurs orifices de dis- 
persion 21, est inserc entre le chapeau 5 et la 
cloison de support de I'elernent de distribution, de 
maniere que la peripheric de cet element 8 soit 
completement entouree par le rylindre de disper- 
sion 20, 

Dans le cas de 1'emploi du cylindre de disper- 
sion 20, le fluide. apres avoir traverse les inter- 
vaUes S de relement de distribution, se deplaee vers 
le baut, le long de la surface interne du cylindre 20, 
puis passe a travers les orifices de dispersion 21, 
dans la direction de I'ouverture de sortie 4, de telle 
sorte que la distribution du debit, le long de la 
peripberie de I'element de distribution, devient 
sensiblement uniforme. 

Pour assurer une distribution uniforme du debit 
du fluide le long de la peripheric de relement de 
distribution, on peut former les orifices de disper- 
sion 21 du cylindre 20 en leur donnant une plus 
grande densite du cote de I'ouverture d'entree 3, 
et en les rendant plus rares du cote de I'ouverture 
de sortie. Ainsi, on peut supprimer la corrosion 
locale que pourrait subir I'element de distribution 
sous 'Faction d'un debit extremement important 
a. certains endroits de cet element. 

Conformement a l'lnvention, I'element de distri- 
bution 8 peut elre constitue par un fil ordinaire 
d'acier a. ressort, par un fil elastique d'alliage de 
cuivre, par exemple de bronze phosphoreux ou 
d'alliage de cuivre et de beryllium, dans le cas ou 
le fluide a commander est un fluide corrosif, par 
un fil d'acier inoxydable, ou par une substance 
organique a poids moleculaire eleve, telle qu'nn 
caoutchouc synthetique, une resine synthetique, une 
resine de tetrafluoroetliylene, suivant les conditions 
particulieres auxquelles doit satisfaire le robinet. 

Conformement a un procede prefere de fabri- 
cation de relement de distribution conforme a 
Tinvention, on fagonne directement en une seuie 
operation I'element desire de distribution, suivant 
certaines dimensions predetermines; on peut ega- 
lement former cet element en preparant d'abord 




une piece longue en forme de bobine et en coupant 
ensuite cette piece suivant la dimension desiree. 
L'element ainsi forme est soumis ensuite a une 
rectification de finissage, de maniere a former a ses 
extremites des plans paralleles entre eux et perpen- 
diculaires a l'axe central de I'element en forme 
de bobine; on place ensuite I'element dans le 
robinet, de maniere a. obtenir les intervalles voulus S 
entre les spires adjacentes de I'element, quand 
aucun effort n'est applique a celui-ci. Pour obtenir 
un contact etanche entre les surfaces opposees des 
spires adjacentes de I'element ainsi fagonne, quand 
cet element est comprime, on peut aussi allonger 
et comprimer I'element d'une maniere repetee, en 
l'introduisant entre deux plaques paralleles speeiale- 
ment adaptees a ce traitement, avant de monter 
I'element dans un robinet completement assemble. 

Dans les modes de realisation precedents, on a 
decrit I'element de distribution sous la forme d'un 
ressort a bond in; cependant, 1'invention n'est pas 
1 i mi tee a I'emploi de ressorts, et on peut egalement 
former I'element de distribution avec d'autres objets 
appropries quelconques, non elastiques et enroules 
en bobine. L'utilisation d'un tel objet non elastique 
et enroule en bobine, pour constituer relement de 
distribution conforme a 1'invention, est possible du 
fait qu'une pression elevee du fluide agit sur 
1'objet, a. partir de I'espace interieur de eclui-ci, 
dans la direction voulue pour augmenter la largeur 
de 1'intervalle S entre les spires adjacentes, tandis 
qu'une force mecanique peut etre appliquee a la 
tige du robinet pour maintenir une certaine lon- 
gueur appropriee de I'objet enroule en bobine, de 
maniere a conserver Ia largeur necessaire de 1'inter- 
valle S en surmontant la pression elevee agissant 
k partir de 1'espace interieur de I'objet. 

Dans le cas du robinet regulateur de pression, 
represente sur la figure 2. 1'extremite superieure de 
I'element de distribution est fixee solidement, tandis 
que son extreiriite inferieure est mobile et repond, 
non seulement au mouvement vertical de la tige du 
robinet, mais aussi a relasticite de relement 8 en* 
forme de bobine. 

La figure 6 represente un robinet conforme a 
1'invention; dans ce robinet, 1'extremite 22 de plus 
grand diametre de relement conique de distribu- 
tion 8' est fixee sur la peripheric de 1'orifice de 
distribution 2; ainsi, la stabilite mecanique de cet 
element est amelioree. quand il est comprime. 
D'autre part, cet element de distribution 8' possede 
un diametre relativement grand, en meme temps 
qu'une grande chambre de sortie 26, contenant 
I'element 8', pour recevoir le fluide sortant de 
celui-ci; ainsi, la resistance opposee a recoulement 
du fluide a travers I'element est reduite. 

Du fait que le diametre de I'element de distri- 
bution 8" va en diminuant progressivement depuis 
son ext remit e large 22 jusqu'a sa petite extre- 
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mite 23, son elasticite apparenre, pour une 
contrainte s'exercant suivant la direction axdale, 
c'est-a-dire pour une contrainte verticale (en consi- 
derant la fig. 6) est augmentee; autrement dit, si 
l'element 8' s'allonge vertioalement d'une certaine 
longueur, la plus grande partie «de cet allongement 
est assuree par la partie a grand diamerre de 
l'element 8', c'est-a-dire par 6a moitie inferieure, 
tandis que le reste de l'element, par example sa 
moitie superieure, ne foumit qu'une partie relati- 
vement plus petite de Fallon gement. On peut utiliser 
avantageusement cette repartition inegale de l'elas- 
tfcite apparente de l'element 8' le long de sa direc- 
tion axiale, pour augmenter la marge tofcale de 
regulation du debit et pour simpli-fier le processus 
d'une telle regulation. 

Malgre ces ameliorations, les dimensions d'en- 
combrement du robinet de la figure 6 restent sensi- 
blcmcnt les memes que celles d'un robinet ordinaire 
d'une oapacite analogue. 

On voit sur la figure -que I'extremite filetee 24 est 
vissee dans la partie taraudee correspondante d'une 
conduite d'alimentation ; cette extremite porte une 
collerette 25; les aufcres nombres de reference de 
la figure 6 designent les memes elements que ceux 
decrits precedemment en se referant aux figures 1 

Dans ce mode de realisation, represente sur la 
figure 6, Textreniite inJerieure 22, c'est-a-dire 
I'extremite la plus large de I'eleanent conique de 
distribution 8\ est fixee sur 1'orifice de distribu- 
tion 2, tandis que son extremite superieure, c'est- 
a-dire son extremite la moins large, est fixee sur la 
plaque mobile de retenue 7, de rramiere a pouvoir 
se deplacer vertioalement en reponse au mouvement 
vertical de la tige 6 du robinet; ainsi, le debit 
du fluide traversant le robinet est commande en 
reponse a la variation du degre d'ouverbure des 
intervalles S compris entre les spires adjacentes 
de 1'element 8', ces intervalles constituent des 
passages etrangles pour le fluide. Quand 1'element 
de distribution est completement comprime, c'est-a- 
dire quand cbacune de ses spires est venue en 
contact direct et etanche avec la spire adjacente, le 
robinet est ferme et 1'ecoulement du fluide est 
completement interrompu. 

Dans ce mode de realisation, on a reduit le 
rapport entre I'espace occupe par 1'element de 
distribution et Fespace total de la chambre de 
sortie 26, en utilisant un element de forme conique; 
on realise ainsi, dans la chambre, un espace'su/p- 
plementaire pour 1'ecoulement du fluide vers 1'ouver- 
ture ile sortie 4; par consequent la resistance 
s'opposant k lecoulement du fluide est diminuee, de 
merae que la perte de charge dans cet ecoulement, 
par comparaison avec le cas d'un element de dis- 
tribution de forme cylmdrique. 

L'element conique de distribution 8' peut etre 
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utilise avec une compression prealable ou avec 
une tension prealable. Dans le cas ou cet element est 
soumis a une compression prealable, sa petite extre- 
mite 23 est retenue par la garniture 27 placee sur la 
plaque dc retenue 7, tandis que son extremite 
large 22 est poussee contre le siege 12, pres de 
Pori'fice de distribution 2, par l'intennediaire d'une 
garniture 2T ; ainsi, les deux extremites de 1'ele- 
ment 8' sont correctement etancheisees par des 
dispositifs appropries. Dans le cas oii 1'element de 
distribution est soumis a une tension prealable, il 
est necessaire de fixer la grande extremite 22 sur 
le siege, pres de Torifice de distribution 2, et de 
fixer son extremite etroite 23 sur la plaque de 
retenue 7. 

La figure 7 represente, a titre d'exemple, un 
procede approprie pour fixer sur le robinet Pelement 
soumis a une tension prealable; dans ce procede, 
on forme des gorges annulaires 12 et 12' respecti- 
vement autour de J'ordfice dc distribution 2 ct sur la 
plaque de retenue 7, pour y introduire et y fixer 
chaque extremite d'un element de distribution 8 
ou 8', par sou dure ou par remplissage de la gorge 
au moyen d'un joint que 1'on deforme par compres- 
sion. Les figures 8a et 86 montrent comment on 
peut fixer sur le robinet un element de distribu- 
tion 8 ou 8' du type k tension prealable, au moyen 
d'un joint de remplissage en une, nratdere de garni- 
ture. On fixe sur une extremite ou sur chaque 
extremite de 1'element de distribution un joint 
annulaire 28, dont la section a la forme d'un U 
inverse, on place ce joint 28 dans une gorge annu- 
laire 12 ou 12 / en forme de queue d'aronde du 
siege du robinet ou de la plaque de retenue, commc 
on le voit sur la figure 8a, et on presse ce joint dans 
cette gorge en comprimant 1'elernent de distribution 
avec une force mecanique importante dans le but 
d'inverser la - configuration du joint comme on le 
voit sur la figure 8b; lainsi, les joints et par conse- 
quent 1'element de distribution sont fixes solidement 
dans les gorgs. 

II est possible aussi de monter sur le robinet 
un element de distribution 8 ou 8', soumis a une 
compression prealable, avec serrage et de maniere 
etanche, comme on le voit sur les figures 8a et 8&. 

Au lieu de former des gorges annulaires 12 direc- 
tement dans la cloison, a proxdmite de l'orifice de 
distribution 2 et concentriquement a cet orifice, 
comme on l'a explique precedemment en se referant 
aux figures 1 a 86, on peut aussi utiliser un adapta- 
teur separe (non represente), qui comporte une 
gorge annulaire destinee a recevoir 1'element de 
distribution 8 ou 8'; cet adaptateur peut alors etre 
fixe separement sur la cloison par un procede 
different de fixation. On peut egaJement utiliser 
deux ladaptateurs annulaires de ce genre, que Von 
soude sur les deux extremites de 1'element de distri- 
bution, de maniere a pouvoir remplacer facilement 
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cet element. II est naturellement possible d'utiliser 
un adaptateur en forme de disque pour fixer une 
extremile de Felement de distribution sur la plaque 
de retenue, au lieu d'utiliser un adaptateur annu- 
lare a chaque extremite de 1 element. Quand on 
utilise de tels adaptateurs annulaires ou en forme 
de disque, pour monter l'element de distribution, on 
peut augm enter la surface de contact entre, d'une 
part, l'element de distribution 8 ou 8\ et, d ? autre 
part, la oloison et/ou la plaque de retenue 7, en 
facilitant ainsi la realisation de . Fetancheite de 
l'element de distribution, et en supprimant complete- 
ment ie risque d'une deterioration partielle de 3a 
matiere du joint, meme dans des conditions de 
fonctionnement extremement defavorables. L'adap- 
tateur annulaire, relie a Fextremite inferieure de 
l'element de distribution 8 ou 8', peut etre fixe 
sur le carter du robin et, en le vissant sur Forifice 
de distribution 2. comme on le voit sur la figure 4. 

Si on utilise de tels adaptateurs avec Felement de 
distribution conforme a i'invention, il est preferable 
de relier les adaptateurs audit element au moyen 
d'une soudure « par friction » 9 c'est-a~-dire en fai- 
s;ant tourner Fune quelconque de ces deux pieces 
k une grande vitesse par rapport a. I'autre piece, de 
maniere k les chauffer, et en leur appliquant ensuite 
une pression pour les souder l'une sur 1'autre. On 
peut egaiement relier ensemble ces adaptateurs en 
appliquant le procede de la soudure bout a bout. 

On" peut fabriquer l'element de distribution 
conforme a I'invention en appliquant par exemple 
un procede consistant a fa Conner une longue bobine 
avec certaines dimensions predeterminees, tout en 
maintenant chaque spire de la bobine en contact 
direct et etanche avec les spires adjacentes, k 
con per cette bobine suivant les dimensions desirees 
de l'element de distribution, et k rectifier, d'une 
maniere appropriee.- les deux extremite? coupe es, 
comme on Pa explique precedemment. 

Pour realiser l'element de distribution conforme 
a Finvention, il n'est pas necessaire d'utiliser une 
combinaison d'un element mobile de distribution 
et d'un siege fixe de distribution; ainsL on obtient 
des effets excellents d'etancheite et d'etranglement, 
sans etre oblige d'utiliser des procedes compliques, 
tels que le rodage et 1'ajustement de la surface de 
l'element mobile sur celie du siege. Par ailleurs. on 
pent cboisir la matiere de l'element de distribution 
conforme a I'invention, parmi une grande variete 
de substances industriellcsv par exemple de mafijsre^ 
elastiques et de matieres flexibles. L'element de dis- 
tribution, conforme k I'invention. peut etre facilement 
applique k des dispositifs destines a eommandpr la 
pression, la temperature, ou k realiser la commuta- 
tion d'ecoulements de diffe rents fluides possedant 
des proprietes differentes. L'invention se caracterise 
par le fait qu'on peut facilement changer l'element 
de distribution, apres des annees de service, sans 




etre oblige de remplacer d'autres parties du robi- 
net; on peut done remettre ainsi le robinet en etat 
de fonctionnement d'une maniere economique. De 
plus, la fabrication de Telement de distribution, 
conforme k I'invention, est tres simple et convient 
pour une production en grande serie avec un 
controle soigne de la qualite: l'element de distribu- 
tion peut done etre fabrique a un prix relativement 
bas. 

On a constate, par des experiences, que si on 
utilise des spires d'un grand diametre dans Tene- 
ment de distribution, il est plus facile d'obtenir 
un robinet. dont les dimensions sont reduites. mais 
dont la capacite est grande, par comparaison avec 
un robinet dont les spires ont un petit diametre; 
ceci est du au fait que. dans le cas ou les spires 
ont un grand diametre, on peut diminuer la hauteur 
totale de Felement, tout en pouvant cependant 
adopter un pas plus grand pour les spires. D'autre 
part, quand les spires ont un grand diametre, le 
risque d'une deformation de Felement, sous Faction 
de la force de poussee, est considerablement dimi- 
mie. 

RESUME 

I. Element de distribution de fluide en forme 
de bobine, cet element etant caracterise par les 
points suivant pris isolement ou en combinaison : 

1° II consiste en au moins une piece analogue 
k un ressort k boudin ou a une bobine, comportant 
entre ses spires adjacentes une serie d'intervaJles 
pouvant etre commandes de maniere k agir comme 
des ouvertures variables d'etranglement, la hauteur 
de cette piece en forme de ressort k boudin etant 
commandee suivant la direction de son axe de 
maniere k modifier les conditions de Feooxrlement 
du fluide k travers lesdits intervalles; 

2° La piece en forme de bobine se presente sous 
la forme d'une vis cylindrique; 

3° La piece en forme de bobine se presente sous 
la forme d'une vis conique: 

4° La piece en forme de bobine est constituee 
par un fil, enroule en bobine, dont la section trans- 
versale possede une configuration ehoisie dans le 
groupe comprenant Fellipse, le carre, le rectangle 
et la forme fuselee. 

II. Procede de fabrication de l'element de distri- 
bution en forme de bobine. defini precedemment, ce 
procede etant caracterise par les points suivants 
pris isolement ou en combinaison : 

1° On forme un organe enroule en bobine, dont 
la longueur est egale au moins a. la longueur desiree 
de Felement de distribution, on coupe cet organe 
suivant la longueur desiree pour l'element de distri- 
bution, et on soumet k une operation de finissagc 
les deux extremites de I'organe ainsi coupe, de 
maniere k obtenir sur ces deux extremites des 
surfaces paralleles, en rectifiant k la meule chaque 
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extremite de facon que sa surface soit un plan 
coupant a angle droit l'axe de l'element; 

2° On soude solidement au mains un adaptateur 
appropric dc montage sur une extremite de 1 'ele- 
ment dc distribution, aprcs I'operation de finissa'gc. 

III. Robin ot caracterise par les points suivants 
consideres isolement ou en combinaisons ddverses : 

1° Un element de distribution, en forme de 
bobine, est monte a l'interieur du robinet, avec Tune 
de ses extremites fixee d'une maniere etanche sur 
la peripherie d'une ouverture de distribution du 
robinet, et son autre extremite fixee aussi d*une 
maniere etanche sur un organe mobile de retenue, 
de telle sorte que le canal de fluide, traversant leddt 
orifice de distribution, est ouvert ou ferine suivant 
le mouvement dudit organe de retenue; 

2° Une gorge annulaire a section trapezoTdale est 
formee le long de la peripherie de l'orifice de dis- 
tribution, ccttc section trapezoidale comportant une 
ouverture superieure plus etroite que sa base, et 
un joint -annulaire, dont la section transversal e a 
la forme d'un U, de maniere a. pouvoir s'ajuster 
dans ladite gorge, avec son extremite ouverte fai- 
sant face au fond de 3a gorge, est applique sur une 
extremite de l'element en forme de bobine, de 
maniere que ladite extremite de l'element de 
distribution puisse etre fixee d'une maniere etanche 
sur la peripherie de l'orifice de distribution, en 
poussant le joint en meme temps que ladite extre- 
mite de Felement de distribution dans la gorge, 
jusqu'a ce que le joint subisse une deformation 
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permanente et remplisse le fond de la gorge; 

3° Un cylindre de dispersion est fixe d'une 
maniere etanche sur la peripherie de l'orifice de 
distribution, de maniere a interceptor 1'ecoulement 
fluide traversant le robinet, du cote de la sortie 
de 1 'element de distribution, ce cylindre de disper- 
sion etant traverse par plusieurs orifices le long de 
Tune, de ses extremites, de maniere a faire commu- 
niquer Pespace interieur et 1'espace exterieur de ce 
cylindre; 

4° Les orifices 'traversant le cylindre de disper- 
sion sont relativement Tares sur le cote de celui-ci 
le plus rapproche de 1 'ouverture de sortie du robi- 
net, et sont au contrajire plus denses sur le cote 
oppose; 

'5° Un adaptateur annulaire est fixe solidement 
sur une premiere extremite de l'element en forme de 
bohine, de maniere k' fixer cette extremite hernreti- 
quement sur la peripherie de l'orifice de distribu- 
tion, et un adaptateur en forme de disque est fixe 
solidement sur la seconde extremite de l'element 
en forme de bobine, de maniere a fixer cette seconde 
extremite hermetiquement sur 1'organe mobile de 
retenue de l'element de distribution; 

6° L'adapfcateur annulaire est visse dans l'orifice 
de distribution. 
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